鍍膜實例2

塑膠鍍膜：其實塑膠鍍膜很多人們已經作過不少的著述了，我在此就本人工作中遇到的問題和摸索出來的東東和大家共享。 首先要搞清楚目前塑膠基本上分三種，CR-39，PMMA，聚碳酸脂，它們的n值分別為：1.5 3 1.48--1.5 1.58---1.59,(據說曲折率為1.67,1.7,的塑膠也已經面世了,但我還沒有接觸到.)現在塑膠基本上還是鍍減反膜,單層和多層寬帶反射.在選擇膜料時就要有別於玻璃了.一般來講,仍然使用經典的公式:LMHL 和MHL,M 和H的選擇同玻璃一樣,常用的AL2O3,ZRO2.TIO2等,當然具體情況下個人不使用這些經典的材料用其它替代也未嘗不可.首層和最後層,不能再選用MgF2了,因為如網上許多人們說的一樣,氟化鎂在200攝氏度以上它的膜的疏松度才能達到堅固穩定的膜層,室溫下得到的膜外觀,膜的性能在打折扣,所以人們只能選二氧化奎替代.用二氧化硅鍍出來的膜是不是就一定堅固呢?它確實比氟化鎂耐用,這不庸致疑.問題是目前很多鍍膜機是國産,國産使用抽氣泵K-800擴散泵,ZJP-600真空泵,2X-70A粗抽泵,個子不用說了,四個字--龐然大物.但抽氣到極限真空比國外的尤其日本産鍍膜機相差甚遠,並且設備折舊率非常明顯.(不是我崇洋媚外,根據我多年的操機經驗得來,目前國産機也在與國際接軌,紛紛往成膜自動化發展,但是怎麽使用都讓人別扭,國內的設備製造商們還得加把勁啊)真空度低,最後得到的膜還是經不起酒精的考驗.我本人現在操作的是一台國産機,什麽樣的機子,不說也罷.沒辦法,在膜層外再加一層氧化物,但是要很薄,厚了影響膜特性.我個人在外面加的是防水膜.現在鳳凰宣稱他們鍍的塑膠膜可以經受環境考驗.我想可能也不外乎這些吧(如果有異議歡迎互相探討).在塑膠上鍍單層膜光鍍氧化硅也是不行的,要不膜強度達到了,特性又NG.如果你用的機台真空度很好的話,鍍氟化鎂再鍍少許氧化物也是好的,否則只能選用其它材料了,但是不管怎樣,最後一層最經濟的還是要用氧化硅. 提醒一點的是,在選用膜料設計時要充分考慮到材料冷鍍時與熱鍍有很大的區別,尤其是曲折率有很大的變化,需要充分瞭解膜料的特性,這很重要,作為一個膜設計人員或者鍍膜老手來講至為重要,否則你只能永遠操作鍍膜機. 以上代表個人意見,歡迎你來我網共同學習 


