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★1/1×0.04
1/表示对气泡的要求
例：1/1×0.04 允许一个直径为0.04的气泡
实际上气泡的面积为：1×0.042=0.0016mm2
可以拆分成许多小气泡，但其总面积不变。
如：1/1×0.04等价于1/3×0.025或1/6×0.016,1/16×0.001 etc
如果表示中带有括号，则不能分拆为多个小气泡。
★2/01
2/表示对条纹的要求
2/01表示允许01级条纹
条纹共分01~04级
★3/3(1)0.5
3/表示对光圈的要求
3/3(1)0.5表示光圈数为3，括号中数字表示在两个垂直方向中光圈数的差值，即一个方向光圈为3，垂直方向光圈为2，局部误差允许0.5个圈
★4/3.2’
4/表示对偏心的要求
4/3.2’表示面倾角为3.2’，如果换算成在球心处偏心量C
  C=面倾角×球面半径值/3438
例：r=53.43，面倾角3.2’
  则C=3.2×53.43/3438=0.0497
★5/1×0.063;K2×0.004;R0.1
5/表示对表面疵病的要求
5/1×0.063;K2×0.004;R0.1
1×0.063表示允许一个尺寸为0.063mm的麻点，同气泡一样，也可以用麻点面积折算成许多的小麻点，如：
1×0.063麻点面积为：1×0.0632=0.004mm2
可以折算成如下：
3×0.05;6×0.025;16×0.016;40×0.01
也可折算成：
1×0.04+4×0.025 只要保持麻点总面积不变
同样，带有括号的，不能分拆成多个小麻点。
K2×0.004表示允许2条任意长度，宽度为0.004mm的划痕
划痕也可用同等划痕面积来拆成许多小划痕，但总面积不变。
划痕面积也可用麻点面积来代替。
R0.1表示允许深度为0.1mm的破边，数量不限。
★50/2×0.1;G2×0.25;C2×0.25
50/表示镀膜后对膜层表面疵病的要求
50/2×0.1;G2×0.25;C2×0.25表示膜层允许2个尺寸为0.1mm的疵病（包括麻点和划痕等），
以及2个尺寸为0.25mm的灰斑和2个尺寸为0.25mm的色斑。
★6/10
6/表示对材料应力的要求
6/10表示允许材料存在10nm的光程差
  即光线经过每1cm后允许产生光程差10nm。
