
 

7．蒸汽流量测量中，选用盘式冷凝器，彻底解 

决液位平衡问题 

蒸汽流量测量中，导压系统用于导压的介质为 

水，lmm水柱产生的压力约为 9．8Pa。如采用传统 

的冷凝罐作为液位平衡器，管道中温度压力的突变 

会打破冷凝罐中的平衡状态，造成液位波动，对于孔 

板流量计(产生的压力差约为 10kPa～100kPa)影响 

较小，但对于弯管流量计在小流量测量中则可能产 

生较大的影响。 

弯管流量计选用盘式冷凝器作为液位平衡器，安 

装时只要保证盘面水平，汽、液分界面在同一水平面前 

后移动，液位高度始终处于同一水平面，起到了良好的 

液位平衡作用。经过几千台的现场应用，效果明显。 
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介绍几种光学零件的胶合与修补 

王 岩 

(山东新华制药股份公司计量处，淄博 255005) 

摘 要 本文介绍了在修理光学零件时常会遇到的胶合和修补的几种方法，作为行业有关人员的参考和借鉴 

关键词 胶合 拆胶 光学零件 

光学零件的修理在检修光学仪器如光学高温 

计、显微镜、望远镜、经纬仪、水准仪等经常遇到。根 

据我们多年的维修经验，现介绍几种光学零件的胶 

合与修补方法，仅供参考。 

一

、拆胶 

在光学仪器的维修中，常会遇到两片光学零件 

如透镜、棱镜、平板玻璃等胶合面出现脱胶现象；或 

者从可透视面看出现彩虹样光环和彩条的现象。这 

会影响光学零件的透光性能，这种情况应该拆胶，重 

新胶合。 

光学零件在胶合前须要先进行拆胶和清洗，然 

后才能胶合，所以下面先介绍三种拆胶方法。 

1．高温拆胶。使用 lO00W 电炉 5(见图 1)，在 

电炉炉面上覆盖一块石棉板 4和约 5mm厚的铝板 

3，并插一支 100--250℃的温度计 6。拆胶前光学零 

件表面应清洗干净，放在厚为 0．05～0．1mm的铝 

片上，置于电炉中央并盖一玻璃罩 1，将电炉通电升 

温至 170--200"C，在此温度下观察零件胶合面上的 

脱胶程度，如整个胶合面呈现花纹或网状条纹时，表 

示两零件已脱开，可用四五层预热的棉布包住零件， 

将零件搓挤便可使零件分开，然后将拆开的光学零 

件逐渐冷却，必须待冷却至室温时方可用酒精清洗 

废胶层。 
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图 1 

2．甘油煮胶法拆胶。将煮胶的铝锅下面垫一 

块直径为 240～250mm、厚为 3～5mm、中间钻一 5 
～ lOmm小孔的铝板，上面再垫一层绒布。煮锅直 

径为260ram，内装 3／4容量的甘油。将擦洗干净的 

拆胶零件放在绒布上，在零件上再盖一块绒布，并在 

煮锅内插一温度计，接通电源，加温至230～250℃， 

加温时间为0．5～1h，即可脱胶，待锅内温度降至室 

温时方可取出零件进行清洗。 

3．低温拆胶。低温拆胶可自制一低温箱其结 

构如图 2所示。图中 1为保温木箱，将夹层金属桶 

或夹层玻璃烧杯 2放入保温箱中，金属桶底放一层 

脱脂棉 5，拆胶零件 4安放在脱脂棉上，用带有橡皮 

圈的箱盖 6盖好，插上低温表 3。将以上准备工作 

做好后，用漏斗7将液态氧8注入夹层金属桶中，随 

之低温箱中温度可降至 ⋯120 150"(2，因为液态 

i
． ． ．

f
．．． ．．．

1
． ． ． ． ． ． ． ． ．

z
．

1
． ．

~
． ． ． ． ． ． ．

#
． ． ．

t
． ．

t
． ．

．

． ． ． ．

2
． ． ． ． ．

0
． ． ． ．

0
． ． ． ．

4
． ． ． ． ． ． ．

．

． ． ．

N
． ． ． ． ． ． ．

o
． ． ． ． ． ． ． ．

1
—

2
—  

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


氧的最低温度为一180℃。当被拆零件的胶合层呈 

现出光圈颜色，就表示两零件已经脱开，可用竹镊子 

将零件从低温箱中取出放在盛有丙酮溶液的盘中， 

两零件便可以完全分开，待清洁后重新胶合。 

2 
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图 2 

采用低温拆胶可保持零件光洁度，对于高精度 

零件光圈像质等都能保持不变。应注意的是在使用 

和储存液态氧的地方要严禁烟火，它极易燃烧，遇油 

脂则易爆炸，同时不能接触皮肤，以防烧伤身体。 

二、胶合 

零件的胶合使用的胶可采用国产树脂胶、加拿 

大胶、阿拉伯树脂胶等其中的一种均可。胶可用干 

胶也可以渗入溶剂做成胶液使用。干胶胶合零件产 

生的气泡小，液胶胶合零件容易，但是易产生气泡， 

使用者可自行选择。 

根据不同的光学零件，可以采用不同的胶合办 

法，现介绍两种胶合办法。 

1．热胶法。将待胶合零件严格清洗干净后，放 

在电炉中央(电炉与图 1相同)，与电炉接触通常是 

应该凹面镜片的凹面向上，在镜片下面放一环形垫 

圈4，如图3所示。图中 1为软木块，软木块给胶合 

零件加压并且不易损伤镜片，其大小应该视零件的 

大小适当选择；2、3为胶合零件(2为凸透镜，3为凹 

透镜)；4为环形垫圈。将胶滴(或者干胶粉末)置于 

镜片 3的凹面上，再合上被胶零件 2，接通电源，温 

度升至 100"(2时即可关闭电源，用软木向下轻轻挤 

压，使胶合面的气泡向边缘排除，待冷却后即可。 

图 3 

2．冷胶法。将待胶合零件清洗干净后，与图3 

相同的安放方法，加注胶液数滴，用软木压挤使胶合 

层的气泡排出，把胶合零件连同环形垫圈一起放人 

恒温箱中，温度控制在 50～60℃，烘 6～9h待胶液 

烘干即可。冷胶法对大面积零件的胶合和带有刻划 

线零件的胶合最为适宜。 

对于轻微脱胶的光学零件，不必进行拆胶，可直 

接采用热胶法加热，压挤出气泡即可。 

三、光学零件的修补 

光学零件受损后，视其损坏的部位、零件的形状 

而确定能否修补。这里所指的修补是光学零件的平 

面、平面缺边等，对于棱镜的断裂，边角的残缺和球 

面损伤等是无法修补的。 

修补的方法：选用极薄的盖片玻璃作骨架，这样 

使修补后的棱镜参数不致产生太大的变化。盖片玻 

璃可采用厚度为 0．12～0．17mm之间显微镜用的 

盖片玻璃。用胶液作为充填物，采用冷胶法将损伤 

的棱镜平面向上，加胶液后敷以盖片玻璃，放人恒温 

箱中烘干即可。通常修补好的棱镜，像质稍差，但能 

达到传递影像的目的。 

电子经纬仪竖轴系统的维修 

姜建波 杨爱芬 王警卫 
(山东省荣成市计量所，荣成 264300) 

摘 要 本文以南方测绘仪器厂生产的盯 一02型电子经纬仪为例，详细介绍电子经纬仪竖轴系统的正确拆 

卸方法、可能出现的各种故障以及维修方法。 

关键词 电子经纬仪 竖轴系统 故障 维修方法 
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