轮廓仪主要技术规格、参数与要求

1　 设备名称：轮廓仪
2　 数量：壹台

3　 主要用途：测量球面、非球面的面形。

4　 设备技术要求及主要技术参数

4.1　 驱动箱

4.1.1　 *  测量长度：≥200mm

4.1.2　 驱动：采用≤0.125um光栅，手动操动杆及计算机驱动

4.1.3　 *  直线度：≤0.12um/200 mm

4.1.4　 驱动箱移动速度：最大10 mm/sec

4.1.5　 测量速度：0.1mm/sec,0.25mm/sec 0.5mm/sec,1.0mm/sec

4.1.6　 数据分辨率：≤0.125um

4.2　 立柱

4.2.1　 材料：环氧花岗岩（或具有同性能材料）

4.2.2　 驱动箱移动高度：≥400mm

4.2.3　 驱动箱垂直移动速度：0.25mm～10.0mm/sec

4.2.4　 驱动：手动操动杆及计算机驱动

4.3　 工作台

4.3.1　 材料：环氧花岗岩（或具有同性能材料）

4.3.2　 尺寸：≥700×500×120mm

4.3.3　 *  汽浮防震支承，有T型槽

4.3.4　 配备工作桌

4.4　 电气部分（传感器及接口箱）

4.4.1　 * 传感器类型：激光干涉（触针）式

4.4.2　 * 测量范围：≥12.5mm（可同时测量粗糙度和轮廓形状）

4.4.3　 * 传感器分辨率：≤1nm/12.5mm

4.4.4　 * 粗糙度测量精度：≤3％(以国家技术监督局出具的《计量器具形式批准证书》为准)

4.4.5　 * 形状测量精度：≤0.2μm

4.4.6　 取样长度：0.008，0.025，0.08，0.25，0.8，2.5，8.0

4.4.7　 滤波器：ISO2CR滤波器，2CRPC相位修正滤波器，高斯滤波器

4.5　 软件功能

4.5.1　 * 可测量和分析符合ISO国际标准的所有粗糙度参数及波纹度参数等

4.5.2　 * 可测量并分析包括非球面在内的轮廓形状，含半径、圆心位置，圆心中心距、角度、点坐标，以及非球面参数

4.5.3　 测量方式：手动和程控自动测量

4.5.4　 校正：可进行各轴向行程及位置、测尖半径、系统误差等校正

4.5.5　 测量状态设置：设置测量参数、取样长度、滤波器、轮廓评价基准等

4.5.6　 文件管理：文件存盘及删除，数据修改及输出

4.5.7　 分析：测量结果分析及处理

4.5.8　 故障诊断显示：可显示测量状态错误及故障

4.6　 测针

4.6.1　 金刚石测针

4.6.2　 2μm测尖

4.6.3　 可以测量圆弧表面测针

4.6.4　 扩展轮廓测量范围（至38mm）的测针

4.7　 计算机和打印机：出厂最新配置的笔记本计算机和惠普彩色喷墨打印机（A4）

4.8　 配备必要的检测工装一套

4.9　 提供必要的技术资料

4.9.1　 中文设备使用说明书、基础图、设备总图、部件装配图、电器、液压原理图；

4.9.2　 中、英文设备操作、编程、维修手册；

4.9.3　 数控系统的标准、选择功能及安装调试手则、系统参数手则、系统维护手则、系统连接手则、软件及软件编程手则、接口文本、报警信息文本；

4.9.4　 设备外购件使用维修说明书和制造厂家名称、地址及定货号及各种机附仪器仪表的清单和接口、规格；

