数控棱镜铣磨机主要技术规格、参数与要求

1　 设备名称： 数控棱镜铣磨机

2　 数量：壹台

3　 应用范围：用于各种光学玻璃及所有脆性材料的棱镜铣磨成型。

4　 设备配置和功能

4.1　 采用通用先进数控系统，液晶彩色显示器，Windows XP操作界面，三维图形辅助数据输入，软件内集成各种棱镜形状的数据库，用户可方便的进行编程和修改。机床及操作面板设计符合人体学原理，各功能键简单明了，操作方便、舒适。

4.2　 *  有计算机模拟加工过程功能。可在独立计算机上预先编程，减少机床的待工时间。

4.3　 冷却液循环系统具备离心分离机，冷却箱容积125升或以上。机床底座由整体铸造件构成，结构稳定。对环境温度变化及加工受力的影响小。

4.4　 有自诊断和在线诊断功能，配置真空泵或内置真空转换系统。

5　 设备技术要求及主要技术参数：

5.1　 * 加工范围

5.1.1　 工件回转直径：φ5mm－φ150mm

5.1.2　 工件高度： 5mm​​ – 90mm

5.1.3　 可加工棱镜面数：≥5

5.2　 行程范围：

5.2.1　 工具轴（X轴）方向行程：160mm

5.2.2　 工具轴（Y轴）方向行程：80mm

5.2.3　 工具轴旋转范围：360°

5.3　 * 重复定位精度：

5.3.1　 X、Y轴：≤0.005mm；

5.3.2　 工件旋转轴： 30 ″

5.4　 工具轴转速：0-5000 rpm 无级变速

5.5　 进给速率：0-5000 rpm 无级变速，加工进给0.5 --1000 mm/min，快速进给1000 mm/min

5.6　 铣磨成型后角度精度≤30″

5.7　 电源：三相380V、50Hz

6　 设备配套附件及资料：

6.1　 设备的报价应该包含主机及满足设备功能、精度所必需的附件，同时也应该包括一定数量的备件、工具、易损件、消耗品等。

6.2　 配套提供不同内径或外径的磨轮四个。

6.3　 工装：加工验收零件的工装夹具一套，包括图纸资料。

7　 提供必要的技术资料：

7.1　 中文设备使用说明书、基础图、设备总图、部件装配图、电器、液压原理图；

7.2　 中、英文设备操作、编程、维修手册；

7.3　 数控系统的标准、选择功能及安装调试手则、系统参数手则、系统维护手则、系统连接手则、软件及软件编程手则、接口文本、报警信息文本；

7.4　 设备外购件使用维修说明书和制造厂家名称、地址及定货号及各种机附仪器仪表的清单和接口、规格；

