  数控铣磨机主要技术规格、参数与要求

1　 设备名称： 数控铣磨机

2　 数量：壹台

3　 交货日期：合同生效后90天内

4　 主要用途：主要用于光学玻璃、红外晶体等材料的球面和非球面的铣磨成形。

5　 设备技术要求及主要技术参数：

5.1　 加工范围

5.1.1　 *球面、平面、非球面：φ20～φ200mm

5.1.2　 最大高度：100mm

5.1.3　 双磨轮工具轴（由两个独立的水冷轴马达直接驱动）转速：500～10000rpm，连续可调

5.1.4　 工具夹持：液压膨胀夹头

5.1.5　 数控工件轴转速：10到2000 rpm，连续可调

5.1.6　 工件夹持：液压膨胀夹头，同时应适合机械弹性夹头、真空吸附，粘接夹具

5.2　 * 重复定位精度

5.2.1　 工具轴X轴（水平方向）：±0.001mm

5.2.2　 工具轴旋转轴：4″

5.2.3　 工件轴Z轴（垂直方向）：±0.001mm

5.3　 行程范围及进给适率

5.3.1　 X轴：0～400mm，0.001～10000mm/min

5.3.2　 Z轴：0～200mm，0.001～10000mm/min

5.3.3　 工具轴Z轴（垂直方向）：0～100 mm（气动加压）

5.3.4　 工具轴旋转轴：-75°  -＋75°，0～5000°/min

5.4　 电源：三相、380V、50Hz交流电

5.5　 设备配套附件及资料

5.5.1.1　 设备的报价应该包含主机及满足设备功能、精度所必需的附件，包括:

5.5.1.2　 具有离心分离机的冷却液循环系统；

5.5.1.3　 控制冷却液温度的冷水机；

5.5.1.4　 能自动补偿磨轮损耗的中心厚度测量系统；

5.5.1.5　 配制真空泵或内置真空转换系统；

5.5.1.6　 通用先进的数控系统，WINDOWS XP操作界面，菜单式操作，三维图示辅助数据输入；

5.5.1.7　 具有G-CODE编码功能，结合工件轴数控功能，用户能方便加工非圆形工件的磨边；

5.5.1.8　 机床工作状态信号灯等保护操作安全的部件。

5.5.2　 投标报价内包含配套提供的满足球面、非球面加工范围的粗磨和精磨磨轮各一套（每套11件）。

5.5.3　 工装：按需方提供的验收件图纸制作球面、非球面工装各一套，包括工装图纸资料

5.6　 提供必要的技术资料

5.6.1　 中文设备使用说明书、基础图、设备总图、部件装配图、电器、液压原理图；

5.6.2　 中、英文设备操作、编程、维修手册；

5.6.3　 数控系统的标准、选择功能及安装调试手则、系统参数手则、系统维护手则、系统连接手则、软件及软件编程手则、接口文本、报警信息文本；

5.6.4　 设备外购件使用维修说明书和制造厂家名称、地址及定货号及各种机附仪器仪表的清单和接口、规格；

