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摘要 本文甘M 因子概念的物理意叉和在激光光束质量控制中的 应 甩作了详 

细分析，还就 ：因子概惫的推广和某些问题作 了讨论。 

M 一factor concept and laser beam quality contro 

Ln Baida。 Zhang Bin， Cai Bangwei 

(Dept．of Opto—Elect． Science ＆ Technology， Sichuan University) 

Abstract：The physical meaning nf M  一factor cnneept and its appll— 

cations in the laser beam quality control are analysed in detalI．The 

generalizatlon and some problems concering the M  一factor concept are 

di scussed too 

一

， 弓1 喜 

在激光的塞匠直固中，除了对输出功率 (或能量)效率和稳定性等有要求外，光束质量 

是一．顼重要的指标。事实上，研究激光束传输变换规律也是以光束质量控制为主要目的的。 

在 激光发展的历史上，曾针对不同的虚用 目的提出不 同的参数作为衡量光束质量优 劣 的 标 

准。例如，用远 场发散角、聚焦光斑尺寸、可聚焦能量分别作为衡量激光人卫测距仪、激光 

加 工机和激光核聚变驱动器光束质量的主要指标，在大气传输中，则常用斯特列尔(Streh1) 

比 作 为 标 准 等等。近年来，随着对激光束变换的深入研究，光束质量及诊断 问题引起了新 

的 兴趣，在国际标准化度量局 (ISO)的几次会议上，提 出了采用 z因子作为统一的 光 束 

质量标准的建议。 。因子概念的提出基本上克服了以往衡量激光束质量标准不 统一，不甚 

确切的困难，但也有一些问题值得商榷。本文拟对 因子 概 念的物理意义和光束质量控制 

有关的问题作一分析和讨论，以期深化 对激光光束质量的认识。 

=、撕■光柬质■的肘 日子概念 

1．M 固q-的定叉和曲理意叉 

。因子的定义为 I 

因子 = 一 

本文部分内~：tt&ss3—410—0l专题讨论会 (1991--~12月，成都)上报告- 
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亦可等价地表示为 

Mt固早： 塞堕 圭塑墨壁±焦查 塑壅墼勇盟垂塑 (2) 
⋯  

理 想高斯光束的光腰半径和远场发散角的来积 、 

由此可知 (1)采用 z因子概 念时，作为光束质量统一比较的标准是理想高斯光束，即基摸 

(TEM。 模)高斯光束有最好的光束质量M =1，(2)当高斯光束通过无象差、衍射效应可 

忽略的透镜 、望运镜系统聚焦或扩束时，虽然光腰尺寸或远场发散角要变化，但作为比较的 

物理量即光腰半径和发散角之积，当光束一定时是一个不变量。对理想高斯光束有 

=  (3) 

(式中， 。，00分别为光腰半径和远场发散角， 为̂激光波长)这是为测不准原理所限的最小 

值。因此，使SM z因子比之仅用聚焦光斑尺寸或发散角衡量光束质量更为全面一些。 

(1)，(2)式还表明Mt因子的物理意义为实际光束(例如多模厄米一高斯光束、拉盖尔一 

高斯光束， “绲合模”高斯光束等)的光腰半径和远场发 散角的乘积与理想高斯光束对应值 

之比的倍数，其值一般大于1。Mt因子 之值越大，实际光束偏离理想高斯光束越远，其光腰 

半径和发散角之积越大，光束质量也越差。 

在使用 (2)式时，涉及 “光腰半径”(或较一般地 “光斑半径”)和 “远场发散角”的 

规定。对理想高斯光束，文献中是较为统一的，光斑半径 (z)用光强最大 值l／e 处的 半 宽 

度来定义，等效地说，在所定义的光斑尺寸内含有高斯光束总功率的86．5 。远 场发散角口。 

是 用渐近线公式 

日口= lira 盟 = (4) 
÷ ∞  Z Ⅱ O 

来定义的。但文献中对多模高斯光束光斑尺寸并无统一标准，例如用外拐点 I 或二阶矩 I 

定义等等。ISO有关文件中规定了统一使用二阶矩作为光斑尺寸和角谱定义(容易证明，对高阶 

高斯光束，远场发散角用渐近线公式和二阶矩定义计算结果是一致的)，这一规定的优 点是， 

理论 上可由此直接导出实际光束 的传输方程，实践上亦便于 因子模规的研制和参数 捡测。 

采用二阶矩定义，对厄米一高斯光束经直接的积分计算可求出在 和 方向上 的光斑半 径 

．( )， ．( )分别为 

+ 。。 ， 、 一粤 
4 I x ZH． ( )e dx 

．  ( )= 

． ( )= 

( ) 一等a 

t』 -oo ( ) 一 

』： =( ) 一_rd21t 2 

=(2m+1) ( > (5) 

=(2n+1) ( ) (6) 
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式中，日 ，日．分别为m，n阶厄米多项式。 

对拉盖尔一高斯光束 (模序数为P， )，稍复杂的积分计算求得其光斑半径w 一(：)为 

z ( r) (告 ) { cos
：

z l 

』 ( r)。 ( )2e-- a 

=(2p+f+1)w。(z) (7) 

式中， L；为拉盖尔多项式。 

： lim ! = T lim ： T 』 
o。 z o。 0 

= lim 一 堕 = —互 T 1im 、／： i—干丁 一 
Z ∞  Z ∞ Z 口 

= 丽  
oO 

雨  
Z● o。 ●  ‘ 一  

因此，对厄米一高斯光束 

⋯

(2m+t
W 

日 

。 2 =  rn O~
= 一 —  一 = 2m + l 

．

(2̈ 啪 。 

= = —  = z¨ - 

对拉盖尔一高斯光束 

w  n

=  

^ 

(2p“ +1)w u 
一  

／̂丌 

(8) 

(9) 

(1O) 

(12) 

(13) 

式中， 。 ， 。 分别为在 ， 方向厄米一高斯光束光腰半径， o r为拉盖尔 高斯光束光腰半 

径 由 (11)～ (13)式知，M。因子与模序数 (Ⅲ，n，P，1)有关，模序数越高，．~LrM 因 

子值越大，光束质量越差。 

2．光斑足寸内的归一化功率 

高阶高斯光束在所定义的光斑尺寸[(5)～(7)式]内所占功率百分比 (即归一化功率) 

也是一个值得注意的问题，文献[3]曾对此作过讨论，但其结果疑有误 对厄米一高斯光束， 
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勰触内 ? 』 ?  I f 
T．．= 一 2m+1w 一 2n+1 

( ) ( )e 2( + ) l 
d d 

』：二』： t(争) ( )e一 蛐 ⋯， 
我们对前几阶模作了计算结果见表l。在椭圆形域内有 

式中， 

T．．= 

( ) ( n )e-2rZ r dr do 

f f 。。 (v，—j rc。s ) 2,／2rsin )e-2r ZrdrdO 

舢 卜 c
⋯

o s ZO + ) 
I 计算结果总结于表2。对拉盖尔一高斯光束，在圆形域内有 

T l= 

“州 (／ 
，

) zz[L／、 2r z，2e-w2r·[ic o
i 

s, ／~ 

，a a 

(15) 

(16) 

『0+oo ( ) (菩) ~r 2 cosZ 

寰t 矩形域中厄米一高新 光柬光斑尺寸内的归一I匕功率 ． 

(17) 
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数值 计算结果见表3。由表1～3易知 (1)高阶高斯光束的激光功率绝大部分都 集 中于所定 

义 的光斑尺寸之内，且在所计算范围内7’随模序数的增加而单调增，(2)基模高斯光 束 的7' 

值 最小，对圆形域T。a=86．5 (N,SL，二次矩定义下盼光斑尺寸，保持了多模和基模光 斑 

尺寸定义的一致性)，对矩形域7’。。 =91．1 ，7’。。，>7’。。这是十分显然的结果。 

三、光 束 质 量 控 制 

肘 因子概念的明确提出和 因子模规的研制成功，为在实际工作中实施光束 质量控制 

和捡测提供了标准和手段。从Ⅳ ：因子的定义 出发并利用激光光学方法，可 得 到以下重要 结 

论： 

1．激光束通过自由空间 (理想情况，不计非线性光学效应)传输和通过无象差(不计衍 

射效应)光学元件为薄透镜、望远镜系统时，肘z因子之值不变。 

2．台理设计和使用的空间滤波器、高斯光阚或高斯反射镜等光 学 元件和系统，可 减小 

因子之值，提高光束质量，其物理实质是 滤去一高阶模。 

3．对激光振荡器，提高光束质量的重要措施应是光腔的优化设计。侧如对板 条 固体激 

光器可采用非轴对称腔、轴对称腔内插非轴对称光学元件(柱透镜等)、离轴腔等多种方案。其 

作用或者是压缩发散角，或者是减小宽度方向的光斑尺寸 ，以使厚度和宽度两个方向的肘：因 

子得以减小。其中，采取有效措施减小宽度方向的 因子值尤为必要。 

4．泵浦方案也与光束质量有关。例如二极管激光纵向泵浦或单模澈光泵浦的 固 体激光 

器的输出光束质量比闲光灯泵浦要好。 

5．由于 因子定义式中规定了使用理想高斯光束作为比较标准，在某些实际应用中， 

例如激光核聚变驱动器采用无规位相板等措施来使光束强度平滑亿会导致肘 因子的增大。 

四、推 广 和 讨 论 

1． 因子的定义 (1)，(2)式是比较普遍的关系式，可推广用于讨论 其 它一些非理 

想 光束的光束质量。例如，对于高斯一谢尔模型光束 (Gausslan Sehell—model beams)， 

使用文献(5]的公式可求出其远场发敞角 为 

，=lim 2 
z+ o。 

=  ／1+ 
0 、， 。 )‘ 

式中} 为光晖半径， 为捐干长度，是 束 于性岣量摩，毒 

(18) 
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则 (18)式可简写为 

卢=[ +( ] 

目 ⋯  
0 

高斯一谢尔摸型光束的M —s 因子为 

：l旧 

士 

对一般情况 (部分相干光)， 。为有限值，由 (19)， (22)式 知 一 >l。 

好， a越长，则 一s 值越接近1，极限情况下 。一。。(理想高斯光束)，Mc 

2．对混合模高斯光束 tl 有 

∞  

M  2= ∑ 

m= 0 

<2m+1)J J 

(19) 

●  

(2e) 

(21) 

(22) 

相 干 性 越 

s。；1。 

(23) 

，

： =  蓍 三OoM (2n+1 {c ．i cz ，0 0 ， =∑ ∑ +)}c ．f (24) = n： l 

埘，。= ∑ ∑ (2p+ +1)1 c I I (25) 
=0 J= 一P 。 。 

式中，c一．，c一，为权重因子，且∑ Jc J =1，∑一r Jc 1 l 从实用角度而言，如：l可方 

使地确定权重因子仍是值得考虑的问题。 

3．以理想高斯光束作为比较标准的 因子定义对所谓非平方可积粪光束并不一定是很 

适用的。典型例为均匀平面波，在无界空间中传输的均匀平面波，类似于 (5)等式子 的二阶矩 

定义的积分计算是发散的，为此需要使用 “截断光束”的概念 (truncated beam)，印设平 

面波受有限几何尺寸的孔径 (例如半径为a的圆孔光阑)所限制，注意到平面波IEtL衙 射 的 

著名公式 

aO=0．612 (26) 

(式中，口为第一衍射角)，易求 出截断均匀平面波的 。因子为 

M s ：2 (27) 
。。 ⋯  

显然，这样 对于追求光束强度剖面均匀化的应用，例如激光核聚变驱动器，某些激光材料加 

工应用等，并不一定适宜。 

综上所述可得结论为：M 因子概念的明确提出和相关定义的规范化，为较全 面 和统一 

描述激光光束质量是有益的。对有关问题的进一步讨论将有助于深化对光束质量的认识以及 

统一标准的制定、推广和应用。 

本工作得到863—4lO一0I的支持。作者吕百达曾就文中有关问题与范滇元研究员，杨成龙 

副研究员进行多次十分有益的讨论，特此一并致谢 
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) 双棒串接单级Nd t YAG激光器的实验研究 
2 蛳  曹三松 徐绍林 韩 凯 吴大志 李傻书 

疆7＼ ，，厂 西 -耢理研究所， 成都) 

2LI亏B 

擅耍：在单蛆Nd：YAG澈光嚣中，我们 采用粘接方法将两根Nd：YAG棒 串 

接起 采，使激光器的效率和输 出功率得到提高。使用这一方法研制成功的长脉宽脉 

冲Nd YAG,~光器输 出平均功率达到21oW。 

Experimental investigation of two rods bonding Nd l YAG laser 

Cao Sansong，Xu Shaoliag， Han Kai， W u Dazhi， Li Junshu 

(Southwest Institute of Technical Playsics) 

Ab stract：W e have P roposed a method of bondlag two Nd l YAG 

rods together with adhesive in one hea1 of laser to improve the elfee— 

Liveries s and Oiltput power． By using this method， we have developed a 

long—puisewidth Nd l YAG laser with output of 210 watts in average． 

一

、 引 育 

发展 工业应用的高功率固体激光系统是目前研究发展的热点之一，世界各国在发展高平 

均 功率Nd．．YAG激光系统上巳取得显著进展。据报导，日本住友金属矿山公司已研 制成功输 
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